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エネルギーの見える化システム
（ＳＡＮＦＥＭＳⓇ）

今、話題！ エネルギーの「見える化」で省エネと省コストを実現。

気づき支援機能気づき支援機能 節電支援機能節電支援機能 管理機能管理機能

小規模にも大規模にも、お客さまのニーズにあわせて対応します。
計測機器設置、配線工事から、システムソフトの設計まで一貫してご提供します。
運用や省エネ改善活動をサポートします。（省エネモデル工場見学会など）
現有システムのリニューアルや機能追加もご相談ください。
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・ エネルギー原単位
・ 各種データのモニタリング
・ 日報／月報など帳票作成

FEMSデータベース

PLC（プログラマブルコントローラ）

Webコントローラ

受配電設備電力監視 生産設備稼働監視・制御 ユーティリティ設備監視

電力量と原単位の見える化例

・原単位グラフ　・積層グラフ
・電力グラフ

トレンドグラフ（電力量日々推移）例

・日報、月報、年報
・アラーム履歴   ・部門別予算管理

・デマンド監視　・空調省エネ制御

デマンド監視例

Hitachi Sanki Factory Enegy Management System



●ご使用前に「取扱説明書」をよくお読みの上、正しくお使いください。

●このカタログに掲載した内容は、予告なく変更することがありますのでご了承ください。

お問い合わせ営業窓口 信用と行き届いたサービスの当社へ

http://www.hitachi-ies.co.jp

本社・営業統括本部　〒101-0022  東京都千代田区神田練塀町3番地（AKSビル）  （03）4345-6041（　　）
エンジニアリング事業推進本部　〒101-0022  東京都千代田区神田練塀町3番地（AKSビル）  （03）4345-6023（　　）
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システム構成概略（監視対象：電力、蒸気、都市ガス、上水、温度、湿度など）

導入事例（電気機器製造工場、エネルギー管理指定１種）導入事例（電気機器製造工場、エネルギー管理指定１種）

機器設置の例

効果の例

見える化

・・・既設
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積算電力計 H-NET収納BOX ガス流量計 PLC収納BOX

■待機電力の削減（アルミダイカスト１号機） ■漏水の早期発見と対策

■こまめな節電 ■エアー漏れ管理と削減 ■空調機の群制御・温湿度タグによる実態値による制御

待機電力の見える化を実施し、
削減した。（▲２６％）

省エネ量 1,200▶1,050kWh/日
約13%削減

深夜の水量が急増したので、場内を調査
したところ、配管破損漏水を発見した。

土曜日コンプレッサー停止時の工場
エアー圧力を管理し、異常値を対策した。

生産棟全体で
約5,000kWh/月削減

バルブを設置して、必要時だけ
蒸気をおくるようにした。（約43%減）
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タイマーで通電間引き

ウォームアップ時間
1時間短縮

■蒸気流量の削減（ワニス乾燥炉） ■工場全体原単位推移
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